Kursplan:
Tribologi- och
Smorjteknik del 2

Med ratt smorjning uppnas stora vinster; bland an-
nat minskat slitage, mindre antal fel/haverier, mins-
kad varmeutveckling och energiforbrukning samt
mindre miljopdverkan.

Ratt smorjning betyder att for varje smorjstalle
faststalls:

«  Komponentens slitagetyp

« Varvtal eller hastighet

+  Belastningen

+ Drifttemperaturen

«  Drifttiden

Med ledning av dessa parametrar bestams vilket
smorjmedel som ska anvandas, hur mycket man
bor smorja och med vilka intervaller.

Syfte

Att sjélv kunna ta ett storre ansvar och ta fram smaorjin-
struktioner for maskinerna i den egna anlaggningen.

Mal

+  Kunna forstd de tekniska databladens olika tester
och darigenom valja ratt smorjmedel

«  Kunna bestamma smorjmedels mangd och -typ

+  Kunna bestamma smarjintervaller

«  Kunna gora en klassificering av hydraulsystem

+  Kunna gora orsaks-/skadeanalyser
«  Kunna gora livslangdsbedomningar

Malgrupp

Utbildningen vander sig till smorjtekniker, fu-tekniker,
fu-arbetsledare, smorjare, mekaniker, underhallstekni-
ker samt underhallsingenjorer.

Forkunskaper/krav

Utbildningen krdver att du har gdtt Tribologi och smorj-
teknik del 1 eller har motsvarande kompetens.

Intyg

Efter genomford utbildning far du ett kursintyg. For att fa
kursintyget maste du ha lamnat in dina dvningsuppgifter
samt haft en narvaro pa 100 %.

Pedagogik och genomférande

Utbildningen genomférs som en tre dagar lang klass-
rumsutbildning. Vi varvar foreldsningar med diskussio-
ner, grupparbeten och praktiska dvningar.

Med hjalp av papper, penna och minirdknare tar vi fram
ratt smorjmedelsval, ratt intervaller och ratt mangder for
olika maskintyper. | utbildningen ingar kursmaterial.
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